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QUESTIONARIO PIASTRE PER IL VUOTO SOLFORMEC

Gentile Cliente,
La preghiamo di rispondere alle seguenti domande per aiutarci a comprendere meglio le Sue esigenze di lavorazione. Le Sue risposte ci permetteranno di offrirLe la soluzione più adatta alle Sue necessità.

1. Che tipo di materiale deve essere lavorato?

2. Quali sono le dimensioni del pezzo da lavorare?

3. Che tipo di lavorazioni sono richieste?
□ Contornatura
□ Spianatura
□ Foratura
□ Altro (specificare): _______________________________

4. Le lavorazioni saranno effettuate:
□ A secco
□ Con refrigerante

5. Qual è la forma del materiale da lavorare?
□ Piastre
□ Forme irregolari
□ Altro (specificare): _______________________________

6. Qual è lo spessore del materiale?

7. La superficie del materiale è planare?
□ Sì
□ No

8. Sono previste lavorazioni passanti?
□ Sì
□ No

9. Se sì, quante lavorazioni passanti sono previste?

Grazie per aver dedicato il Suo tempo a compilare questo questionario. Le Sue risposte ci aiuteranno a fornirLe la soluzione più adatta alle Sue esigenze di lavorazione.
Per ulteriori informazioni o chiarimenti, non esiti a contattarci.

                                                     
	
Note Post-Questionario: Guida alla Scelta e all'Utilizzo delle Piastre

Scelta del Modello di Piastra

1. Lavorazioni senza fori passanti:
· Tutti i modelli di piastre possono essere consigliati.
2. Lavorazioni con fori passanti:
· Un solo foro passante: Possibile utilizzare VAC MAGIC con pallet lavorabile e guarnizione per isolare il foro.
· Più lavorazioni passanti: Si consiglia la MULTI HOLES.
Considerazioni sull'Altezza del Pezzo
· Non c'è un dato preciso vincolante per l'altezza.
· Fattori da considerare:
· Tipo di materiale
· Disponibilità del cliente a effettuare più passate per ottenere il risultato desiderato.
Tecniche di Lavorazione
1. Punto di partenza:
· Sconsigliato iniziare la lavorazione diretta
· Consigliato partire sempre dall'alto per evitare spostamenti del pezzo.
· Asportazione del truciolo graduale
2. Particolari piccoli o speciali:
· Partire da una piastra intera per ricavare i particolari.
· Lasciare qualche decimo di materiale da eliminare in seconda lavorazione.
3. Miglioramento della precisione e ripetibilità:
· Posizionare riferimenti, staffaggi o fermi meccanici per migliorare la tenuta del pezzo.

Nota sulla Scelta della Pompa
· Per lavorazioni a secco: Usare pompa specifica.
· Per lavorazioni con refrigerante: Usare pompa per refrigerante.
· La pompa per lavorazioni con refrigerante è versatile (può essere usata anche a secco).

Queste informazioni aiuteranno a guidare i clienti nella scelta del modello più adatto e nelle migliori pratiche di lavorazione in base alle loro esigenze specifiche.
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