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COME SCEGLIERE LA PUNTA IN FUNZIONE DELLA MASCHIATURA E DELLO SPESSORE

NUMERO MINIMA NUMERO MINIMA

FILETTO PUFIETA PINZE MATERIALE SPESSORE mm GIRI POTENZA GIRI POTENZA

CORTA LUNGA ACCIAIO KW /MIN | ACCIAIO INOX | KW /MIN
M3 2,7 6 1.5 2,5 2700 - 3300 0,8 2300 - 2900 0,8
M4 3.7 6 1.5 2,5 2700 - 3300 0,8 2300 - 2900 0,8
M5 4,5 8 2 2,5 2500 - 3100 1,0 2200 - 2800 1,0
M6 53 8 2 3 2500 - 3100 1,2 2200 - 2800 1,2
M8 7.3 8 2,5 4 2200 - 2800 1.5 1800 - 2400 1.5
M 8x1 7.5 8 2,5 4 2200 - 2800 1.5 1800 - 2400 1.5
M 10 9.2 10 3 5 1900 - 2500 1,8 1600 - 2200 1,8
M 10x1 9,5 10 3 5 1900 - 2500 1.8 1600 - 2200 1.8
M 12 10,9 12 3 6 1700 - 2300 2,0 1500 - 2100 2,0
M12x1 11,5 12 3 6 1700 - 2300 2,0 1500 - 2100 2,0
M14 13,0 14 35 6 1500 - 2100 2,2 1300 - 1900 2,2
M16 14,8 14 35 6 1300 - 1900 2,5 1100 - 1700 2,5
M20 18,7 18 4 8 1000 - 1400 3,0 900 - 1300 3,0
1/8BSP | 9,2 10 3 5 1900 - 2500 1.8 1600 - 2200 1.8
1/4BSP | 12,4 12 3 6 1700 - 2300 2,0 1500 - 2100 2,0
3/8 BSP | 159 16 35 7 1200 - 1800 2,5 1050 - 1650 2,5
1/2BSP | 19,9 18 4 5 800 - 1200 3,0 700 - 1100 3,0
3/4BSP | 254 20 4 5 700- 1100 4,0 600 - 1000 4,0

NB: | VALORI RIPORTATI IN TABELLA SONO TEORICI ED INDICATIVI E NON RAPPRESENTANO L'ESPERIENZA PRATICA

DIMENSIONI DELLE PUNTE

L1 L1
2 L CORTA | LUNGA 2
2,7 6 6,6 8,6 12
3,7 6 8.1 10,3 12
3,8 6 8.3 10,6 12
4,5 8 9,0 11,6 12
4,7 8 9,5 12,2 12
L2 5,3 8 10,0 13,2 12
5,6 8 10,6 14,0 12
7,3 8 13,9 18,5 15
- 7,5 8 14,3 19,0 15
9,2 10 17,2 22,9 15
9,5 10 17,8 23,7 15
10,9 12 20,5 27,1 20
L1 11,5 12 21,9 28,9 20
12,4 12 23,2 30,6 20
13,0 14 24,3 32,1 20
13,2 14 24,7 32,5 20
- 14,8 14 28,4 36,9 20
Y 15,9 16 30,1 39,1 25
| 16,7 16 31,7 41,0 25
D1 18,7 18 35,7 45,9 30
19,9 18 38,1 43,8 30
25,4 20 50,2 63,4 30
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